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Ein KAT Produktionsleitrechner steuert die Fertigun
lerChrysler in Berlin. Auf zwanzig Handarbeitsplatz
gleichen Anlage alle Varianten gleichzeitig laufen
derzeit eingesteuert werden.
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Das Projekt wurde 1997 begonnen. Nach der

Die Vorgaben in Form von Losgrof3en, Pro-
duktionsauftrdgen und Arbeitsplanen werden
in der Regel vom SAP Ubernommen. Sie
kénnen aber auch direkt an der Anlage ein-
gegeben und angepasst werden.

Selbst neue Baumuster kdnnen vor Ort ein-
gerichtet werden. Die ganze Halle kann so fir
langere Zeit vollig unabhangig von lberge-
ordneter EDV produzieren.

Zwischen- und Fertigmeldungen werden an
SAP zurlckgemeldet, Qualitatsdaten und
Bauteil-ID fur die Riuckverfolgbarkeit an das
Produktionsdatenarchiv

Die Handarbeitsplatze sind wegen der Vari-
antenvielfalt mit Bildschirmen ausgestattet.
Hier werden die Arbeitsanleitungen  und
Werkerinformationen angezeigt.

Die Leittechnik ist auf drei Rechner verteilt:
Oracle Datenbankserver , Montage- und
Fahrzeugsteuerung. Als Visualisierung wird
Intellution FIX auf einem Rechner direkt in
der Produktionshalle eingesetzt.
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Programmierung und Inbetriebnahme Ende
1998 wurde die urspringliche Basislosung
um zahlreiche Funktionen erweitert. Anfang
2001 wurde die Hard- und Software auf héhe-
ren Durchsatz umgestellit.

Aktuelle Erweiterungen werden bevorzugt
webbasiert realisiert. Dazu gehdren die
Kopplung zur statistischen Prozessiiberwa-
chung, das Produktionsdatenarchiv und
interne Aktionen
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